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(57) Procede d'execution de faux plafonds caracterise en ce 
qu'un film 1 de pofyane, ou autre matiere plastique presentant 
des proprietes thermomecaniques semblables a celles du po- 
ryane. est etire en le soumettant a une elevation de tempera- 
ture, ce film 6tant ensuite tendu et fixe aux murs 3 de la piece 
5 pendant qu'il se trouve toujours a I'etat etire et rechauffe, la 
temperature etant enfin abaissee. de maniere qu'en se refroi- 
dissant ce qui lui confere une tension complementaire. 

L'invention conceme egalement les faux plafonds realises au 
moyen du procede ci-dessus. 
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Procede d'execution de faux-plafonds, et f aux-pl af onds obtenus par la 
mise eh oeuvredece procede . 

La presente invention concerne un procede d'execution de faux-plafonds ; 
elle vise egalement les faux-plafonds obtenus par la mise en oeuvre de 
5 ce procede. 

L*usage de faux-plafonds est actuellement tres repandu, en raison des 
nombreux avantages offerts par ces derniers qui permettent, notamment, de. 
maniere plus ou motns economique, rapide et facilement demontable, suivant 
la nature des techniques et des materiaux mis en oeuvre, de reduire la 
10 hauteur sous plafonds, de masquer les imperfections ou les degradations 
du plafonds, ou des canalisations di verses pouvant Stre disposees au- 
dessous de ce dernier, de realiser une isolation thermique et phonique 
plus ou moins efficace des pieces, d'obtenir un effet ornemental embellissant. 

On connaTt diverses methodes de realisation des faux-plafonds et, par 
15 exemple, un procede suivant lequel une etoffe, une toile ou, plus recemment, 
un film de matiere plastique est fixe, au moyen de ses bords, aux quatre 
murs de la piece, au-dessous et a. distance du plafond, cette tenture etant 
tendue par simple traction manuelle, du mieux qu»ils le peuvent, par les 
executants, lors de la fixation de celle-ci sur lesdits murs. 

20 Ce procede tres economique et tout a fait simple presente toutefois 
^inconvenient de donner des resultats souvent tres tmparfaits, car on 
congoit quMl est tres difficile de donner une tension paffaite su ce 
film de matiere plastique ou a l f etoffe deployee au-dessous du plafond. 
D'autre part, la tension initiale des faux-plafonds ainsi executes 

25 se relSche relativement rapidement de sorte que ces demfers prennent 
progressivement une conformation convexe de plus en plus prononcee et 
inesthetique. 

Le procede qui fait Vobjet de la presente invention a notamment pour 
but de remedier aux inconvenients ci~dessus> 

30 Selon ^invention, cet objectif est atteint gr3ce 1 un procede suivant 
lequel un film de polyane ou autre matiere plastique presentant des 
proprietes thermomecaniques semblables est ettre en le soumettant a 
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une elevation de temperature, ce film etant ensuite tendu et fixe aux 
murs de la piece pendant qu'il se trouve toujours a l*etat etire et 
rechauffe, la temperature etant enfin abaissee, de maniere qu'en se 
refroidissant le film se contracte en tendant a reprendre son etat initial, 
ce qui lui confere une tension supplemental* re. 

GrSce a ce procede, il est possible d"obtenir une tension parfaite et 
durable du film de polyane ou autre matiSre plastique thermo-retractabl e 
constituant le faux-plafond. 

En outre, gr&ce a sa tres bonne impermeabilite, le film ou feuiile de 
polyane permet de cr§er un matelas d 9 air au-dessous du plafond et de 
constituer ainsi, de maniere simple et economique, un excellent moyen 
dMsolation thermique et phonique, 

Les buts, caracteristiques et avantages susmentionn§s et d'autres encore, 
ressortiront mieux de la description qui suit et du dessln annexe dans 
lequel les figures 1 at 3 illustrent, par des vues a caractere schematique, 
trois phases d*un mode de mise en oeuvre parti culierement intgressant, 
bien que nullement limitatif, du proc§d§ de ^invention. 

On utilise, de maniere tres avantageuse, pour la mise en oeuvre du procede 
de I'invention, un film ou une feuiile de polyane, ou un film ou une 
feuiile d*une autre mati ere plastique therroo-retractabl e qui presente des 
proprietSs ou caracteristiques thermomecaniques semblables a. celles du 
polyane et, plus precisement, lat caracteristique de se ramollir et de 
pouvoir Stre etiree lorsquVlle est chauffee et qui se contracte et tend 
a reprendre son etat initial, en se refroidissant, Ce film ou feutlle peut 
Stre fabriqu§ dans une grande varietes de coloris, ce qui perntet d'obtenir 
des effets varies tres decoratifs* En outre, les ftlrqs de polyane peuvent 
Stre ignifug§s , lors de leurs fabrication, de softe qu f il est possible 
d"executer des faux-plafonds exclustvement a Vatde.d'un mat&riau 
ininflammable, 

Selon Vexemple d'execution tres avantsgeux, illustre aux figures! a 3, 
le film 1 de polyane ou autre matiere plastique presentant des* propriety 
thermomecaniques semblables a- celles du polyane est d^bord pr€pare pour 
presenter une surface legereroent superleure a. celle du plafond, par 
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exemple en assemblant, par tout procede adequat tel que thermo-soudure, 
des bandes coupees a la longueur desiree. 

Le film 1 est dSploye au-dessous et a distance du plafond 2 de la piece 
a equiper, et il est tendu et assujetti, de fagon provisoire, par ses 
5 c8tes,aux murs 3 de ladite piece. Cet assujetti ssement provisoire peut 
§tre opere de toute maniere connue et, par exemple, en fixant, de fagon 
facilement detachable, les bords rabattus la du film 1^ sur les murs 3 9 
comme illustre a la figure 1. Pour faciliter cette fixation provisoire, 
on peut avantageusement utiliser une bande de carton a angleser 4, une 

10 baguette plate ou une bande a grilles, connus en soi, 

Le film JL est ensuite chauffe, de preference en portant la temperature, 
a I'interieur de la pifcce J5, 'a environ 50°C, au moyen d"un ou plusieurs 
appareils de chauffage classiques tels que radiateurs electriques 6 
dotes d f un ventilateur ou radiateurs soufflants loges dans ladite piece 

15 et disposes au-dessous dudit film. 

Cette elevation de la temperature ambiante ou chauffage de Vair ambiant 
a Tinterieur de la piece, a pour effet de provoquer un ramoll tssement 
et un etirement du film qui flechit automatiquement sous l f effet de son 
propre poids, en prenant une conformation convexe, comme on le voit sur 

20 la figure 2 # 

Pendant que le film se trouve dans son etat ramolli et etire et en 
maintenant le chauffage de la piece, on procede a une nouvelle mise 
en tension a chaud du film, en le detachant des murs et en exergant 
une traction sur chacun de ses cStes. Le film 1 retendu est alors 
25 definitivement fixe aux murs par ses bords rabattus la (figure 3). - 

On arrSte le chauffage, de maniere a abaisser la temperature ambiante ou 
temperature regnant a Vinterieur de la piece, et, par consequent, 
egalement celle du film tendu qui, en se ref roidissant se contracte et 
subit une tension complementaire. 
30 Gr3ce a 1 •application de cette tension complementaire, on obtient une 
tension parfaite et durable du film constituent le faux plafond lequel 
presente et conserve ensuite une plan§it§ sans defaut. 
Apres fixation definitive du film retendu, on coupe la bordure exceden- 
taire, au-dessous des points de fixation, et on masque, de maniere 
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classique, les bords rabattus du film appliques contre les murs, au 
moyen d"une bande decorative 7^ constitute par un galon, une baguette, . 
une moul ure, etc., et fixee par tout procede convenable* 
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REVINDICATIONS 

1, - Procede d'execution de faux-plafonds caracterise en ce qu'un film (1) 
de polyane ou autre matiere plastique presentant des proprietes thermo- 
mecaniques semblables a celles du polyane, est etire en le soumettant 

a une elevation de temperature, ce film etant ensuite tendu et fixe aux 
5 murs (3) de la piece (5) pendant quMl se trouve toujours a l'etat etire 
et rechauffe, la temperature etant enfin abaissee, de maniere qu'en se 
refroi diss ant, le film se contracte en tendant a reprendre son etat 
initial, ce qui lui confere une tension complementaire. 

2, - Procede d'execution de faux-plafonds selon la revendication 1, carac- 
terise en ce que le film (1) de polyane ou autre matiere plastique presen- 
tant des proprietes thermomecaniques semblables a celle du polyane est 
deploye au-dessous et a distance du plafond (2) de la piece (5) a equiper, 
il est ensuite chauffe par une elevation de la temperature a 1" inter ieur 
de ladite piece ayant pour effet de provoquer un ramollissement dudit film 
qui flechit et s'etire automatiquement sous l f effet de son propre poids, 
le film ainsi etire etant ensuite retendu et fix§ sL chaud aux murs (3) 
de la piece* 

3. - Procede d'execution de faux-plafonds suivant la revendication 2, 
caracterise en ce que le film (1) de polyane ou autre matiere plasttque 

20 presentant des proprietes thermomecaniques semblables a: celles du polyane 
est d'abord tendu et fixe de maniere provisoire aux murs (3) de la piece 
(5) a equiper avant son rechauffage, 

4. - Procede d'execution de faux-plafonds selon I'une des revendt cations 2 
ou 3, caracterise en ce que le film (-1) deploye est chauffe au moyen 

25 d'un ou plusieurs appareils de chauffage (6) loge(s) dans^la piece (5) en 
cours d'equipement et disposes au-dessous dudtt film, 

5 # - Procede d'execution de faux-plafonds selon la revendtcation 4, carac- 
terise en ce qu'on utilise, pour le chauffage de la piece, un ou plusieurs 
radiateurs soufflants. 

30 6* - Faux-plafonds caracterises par le fait quMls sont realises au moyen 
du procede selon Tune quelconque des revendi cations 115, 
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